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Die Erfindung betrifft eine Klemmschraube mit einem Schraub- 
schaft und einem am Ende desselben angeordneten und durch den 
offenen Schlitz einer hinterschnittenen Nut einfiihrbaren und 
mit einer Anlageflache an der inneren Begrenzungswand des 
Schlitzes anlegbaren Hammerkopf sowie mit einer an der Nutau- 
Senseite anlegbaren Klemmutter, insbesondere zur Halterung 
von Fachb6den an mit Langsnuten versehenen Standsaulen. 

Eine Klemmschrax±>e dieser Art, die auch als Hammerkopf schrau- 
be bezeichnet wird, ist aus dem DE-U 90 17 415 bekannt. Der 
dort vorgesehene Hammerkopf muS in den offenen Schlitz einer 
durchgehenden Nut eingefuhrt und dann verdreht werden, ehe 
die Schaftmutter gegen die AuSenseite der Nut durch eine 
Schraubbewegung gedruckt wird. Die Befestigxing solcher Ham- 
merkopf schrauben ist nicht immer einfach, weil es wahrend des 
Bef estigungsvorganges auch zu einer unerwiinschten Verdrehung 
des Hammerkopf es und damit zu einer mangelnden Befestigung, 
Oder auch zu einem Fehlversuch bei der Befestigung kommen 
kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, nach einer 
Verbesserungsmoglichkeit fur eine solche Klemmschraube zu su- 
chen, die insbesondere fur den Messe-, Laden- und Ausstel- 
lungsbau ein schnelles Einfiigen und ein sicheres Befestigen 
gewahrleistet . 
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Zur Ldsung dieser Aufgabe wird bei einer Klemmschraube der 
eingangs genannten Art vorgesehen, daS der Hammerkopf aus ei- 
nem, bezogen auf die durch die Schraiibachse gelegten Mittel- 
langsachse des Schlitzes nach einer Seite abgewinkelten und 
durch den Schlitz einschwenkbaren Profilstuck besteht, das 
sich bei angezogener Klemmutter nur an einer inneren Begren- 
zungswand anlegt. 

Diese Ausgestaltung weist den Vorteil auf, daS das Profil- 
stuck anstelle des in der Nut verdrehbaren Hammerkopfes nun 
in eindeutiger und einfacher Weise in den Schlitz einge- 
schwenkt wird, so daS es in der Art eines Gleitstuckes in der 
Nut gefuhrt wird, bis die Klemmutter angezogen ist. Schwie- 
rigkeiten durch ein unerwiinschtes Verdrehen eines Hammerkop- 
fes treten nicht auf- Es hat sich gezeigt, daiS mit der neuen 
Klemmschraube wesentlich schneller und sicherer gearbeitet 
werden kann, was insbesondere im Messe-, Laden- und Ausstel- 
lungsbau entscheidende Vorteile bringt. 

In Weiterbildung der Erfindung kann das Profilstuck mit einer 
zur Schraubachse urn 90** abgewinkelten Anlegeflache versehen 
sein. Diese Ausgestaltung fiihrt dazu, daS der Schraubschaf t 
und die Klemmutter, die in bekannter Weise auch eine Schaft- 
mutter sein kann, um 90® von der AuSenflache der Nut abste- 
hen. 

In Weiterbildung der Erfindung ist es aber auch moglich, das 
Profilstuck mit einer zur Schraubachse um 45^ abgewinkelten 
Anlegeflache zu versehen und eine Abstutzleiste zwischen der 
Klemmutter und der Nutaufienseite vorzusehen, die mit einer um 
90® zur Schraubachse stehenden Abstutzf lache fur die Klemmut- 
ter versehen ist, Diese Ausgestaltung erlaubt es auch, den 
Schraubschaft und eine gegebenenf alls darauf sitzende Schaft- 
mutter um 45® von der NutauSenf ISche abstehen zu lassen, was 
in bestimmten Einsatzf alien von Vorteil sein kann. 
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In Weiterbildung der Erfindung kaim die Abstfltzleiste eine 
Leiste rait Winkelprofil sein, deren Schenkel gleich lang sind 
und unter 90** zueinander versetzt sind, wobei die Abstutzfla- 
che von einer AuiSenseite eines der beiden Schenkel gebildet 
ist. Diese Ausfulmingsform ist besonders einfach und lafit das 
Anbringen mehrerer Klemmschrauben mit Hilfe einer gemeinsamen 
Abstutzleiste zu, so daS mehrere Fachboden in einfacher Weise 
durch Klemmschrauben gehalten werden konnen, die beispiels- 
weise nicht radial von einer Standsaule abstehen. 

In Weiterbildung der Erfindung kann die Klemmutter auch als 
eine Kugel mit einer auf den Schraubschaf t passenden Gewin- 
debohrung ausgebildet sein. Diese Ausgestaltung ist formschon 
und stabil. Dabei kann die Kugel fluchtend zu der Gewindeboh- 
rung eine Inbusoffnung aufweisen, durch die das Anklemmen 
Oder Losen der als Schaftschraube wirkenden Kugel mit einem 
Innensechskant-Werkzeug moglich ist. 

Die Erfindung ist anhand von Ausfuhrungsbeispielen in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden beschrieben. Es 
zeigen: 



Fig- 1 den schematischen Querschnitt durch eine im Messe--, 
Laden- und Ausstellungsbau eingesetzte vertikale 
Standsaule mit einer angesetzten Klemmschraube nach 
der Erfindung, 

Fig. 2 die Telle der verwendeten Klemmschraube nach Fig, 1, 

Fig, 3 eine vergrofierte Darstellung des Schraubschaf tes der 
Klemmschraube der Fig. 2 mit einer senkrecht zura 
Schraubschaf t abstehenden Anlagef lache. 

Fig. 4 die Ansicht des Schraubschaf tes und des an seinem ei- 
nen Ende vorgesehenen Prof ilstuckes in Richtung des 
Pfeiles IV der Fig. 3, 
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Fig, 5 die Draufsicht auf die Schaftschraube der Fig. 4 in 
Richtxmg des Pfeiles V, 

Pig. 6 eine Darstellung ahnlich Fig. 1, jedoch unter Verwen- 
dtmg einer von der Kugelform abweichenden Schaft- 
schraube als Klemmutter, 

Fig. 7 eine Darstellung ahnlich Fig. 6, jedoch unter Ver- 
wendung einer Schaftschraube , deren Schraubschaf t um 
45** von der zugeordneten Aufienflache der Nut absteht, 

Fig. 8 die vergroSerte Darstellung der Seitenansicht der bei 
der Ausfuhrungsform der Fig. 7 veinvendeten Abstutz- 
leiste und 

Fig. 9 die Ansicht der Abstfitzleiste der Fig. 8 in Richtxmg 
des Pfeiles IX der Fig. 8 gesehen. 

In der Fig. 1 ist schematisch das achteckige Profil einer fflr 
den Messe-^ Laden- und Ausstellungsbau vorgesehenen Stiitzsau- 
le 1 gezeigt, die an ihrem Umfang mit acht nutenf6rmigen Kam- 
raern 2 versehen ist, die jeweils iiber einen durchgehenden 
Schlitz 3 nach auSen of fen sind. Innerhalb der nutartigen 
Kammern 2 werden zu beiden Seiten des Schlitzes 3 jeweils An- 
legeflachen 4, von den den Schlitz 3 seitlich einschlieEenden 
Begrenzungswanden 5 gebildet. Diese werden in bekannter Weise 
dazu ausgenutzt, als Anlegef lachen fur von auSen ansetzbare 
Klemmschrauben zu dienen. 

Die Fig. 1 zeigt, daS erf indungsgemaS eine Klemmschraube 6 
vorgesehen ist, die beim Ausfuhrungsbeispiel aus einem 
Schraubschaf t 7 mit einem an einem Ende vorgesehenen Profil - 
stick 8 besteht, das in das Innere einer der Kammern 2 her- 
einragt und sich an einer der beiden Begrenzungsw^nde 4 seit- 
lich eines Schlitzes 3 anlegt. Diese Schaftschraube 7 ist 
beim Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 durch eine Klemmutter 9 
in der dargestellten Lage gehalten, die iiber eine Scheibe 10 
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an der AuSenwcUid 5a der Begrenzungswand 5 anliegt. IJber den 
uber die Klemmutter 9 hinausstehenden Teil der Schaftschraube 
7 ist eine Kugel 11 geschraubt/ die beispielsweise die Unter- 
stutzungsf lache fur einen nicht gezeigten aber von der Stand- 
saule 1 getragenen Fachboden bildet, der noch an mindestens 
zwei weiteren Standsaulen 1 gehalten ist. 

Die Kugel 11 besitzt eine Gewindebohrung 12, die auf das Ge- 
winde der Schaftschraube 7 paSt, sowie eine zu der Gewinde- 
bohrung 12 fluchtende Inbusoffnung 13 , die zum Ansetzen eines 
Schraubwerkzeuges dienen kann. 

Die Fig. 3 bis 5 lassen erkennen, daS das Profilstuck 8 aus 
einem quer zum Schaft der Schaftschraube 7 verlaufenden, aber 
symmetrisch zur Schraubachse 14 angeordneten Stegteil mit ei-. 
nem nach einer Seite, bezogen auf eine durch die Schraubachse 
14 verlaufende Mittellangsebene 15 des Schlitzes 3, abstehen- 
den Kopfteil 8a versehen ist. Dieser Teil 8a besitzt eine urn 
90* von der Schraubachse 14 abstehende und zum Schaftteil hin 
ragende Anlagef lache 16, die sich, wie Fig. 1 zeigt, bei an- 
gezogener Klemmutter 9 an die AnlageflSche 4 der Kammer 2 an- 
drflckt • 

Das Profilstuck 8 ist insgesamt so ausgebildet, daiS es sich 
von auSen durch den Schlitz 3 in die Kammer 2 einschwenken 
laiSt, so lange noch keine Klemmutter in die in Fig. 1 gezeig- 
te Klemmstellung gebracht ist. Ist das Profilstuck 8 auf die- 
se Weise eingehangt, dann wird die Schaftschraube 7 durch das 
Anziehen der Klemmutter 9 mit ihrer Schraubachse 14 radial zu 
der Standsaule 1 gezogen, so daS sich die Anlageflache 16 
fest gegen die Anlegeflache 4 der Kammer 2 druckt und so die 
Klemmschraube sicher in der zugeordneten Kammer halt. Nach 
dem Aufsetzen der Kugel 11 bildet die angesetzte Klemmschrau- 
be eine Unterstutzung fur den nicht gezeigten Fachboden. 

Die Fig. 6 zeigt eine ahnliche Aus fuhanings form. Hier ist al- 
lerdings auf die Anordnung einer gesonderten Klemmschraube 
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verzichtet worden und der Schraubschaf t der Schaf tschraube 7 
wird direkt von einer zylindrischen Schaf tmutter 17 umgeben, 
die nach dem Festziehen die Schaftschraube 7 in der gleichen 
Weise mit dem Profilstuck 8 gegen die Innenseite der Nut 2 
zieht, wie das anhand von Pig* 1 beschrieben ist. 

Die Fig. 7 zeigt eine abgewandelte Ausfuhrungsform insoweit, 
als hier die Schaf tmutter 17, die auch hier die Unterstutzung 
fur den nicht gezeigten Fachboden bildet, auf den Schraub- 
schaf t 1' einer Klemmschraube aufgesetzt ist, deren Klemmkopf 
mit einem Profilstuck 18 versehen ist, dessen AnlegeflSche 16 
nicht wie beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 3 urn 90° zur 
Schraubachse 14, sondern urn 45° zu jener geneigt ist. Urn hier 
das Ansetzen der Schaftmutter 17 und den dadurch auszulosen- 
den Klemmvorgang zu bewirken, ist eine Abstutzleiste 19 in 
der Form einer Winkelleiste mit zwei Schenkeln 19a und 19b 
vorgesehen die, wie Fig. 8 und 9 zeigen, gleich lang ausge- 
bildet sind. Im Schenkel 19b ist eine Durchgangsof fnung 20 
fur die Schaftschraube 7' vorgesehen. Die freien Enden der 
Schenkel 19a und 19b sind mit einer um 45° gegeniiber der Ach- 
se 22 der Durchgangsbohrung 20 geneigten Anlageflache 21 ver- 
sehen. Die Leiste 19 bildet daher mit der AuBenseite 19c des 
Schenkels 19b eine Anlageflache fflr die Schaftschraube 17, 
die senkrecht zu der Schraubachse 14 verlSuft. 

Wie Fig. 7 zeigt, wird dadurch eine Anordnung von Schaf t- 
schrauben 17 als UnterstQtzung fiir Regalbdden od.dgl. mog- 
lich, die nicht radial zur Achse der Standsaule 1 ist. Diese 
Anordnung kann in manchen Fallen von Vorteil sein. 

Fig. 9 zeigt, dafi die Abstutzleiste 19 mit mehreren der 6ff- 
nungen 20 versehen sein kann, so daS mit ein und derselben 
Abstutzleiste mehrere Schaf tschrauben 17 zur Abstiitzung von 
mehreren Regalboden befestigbar sind, 
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Klemmschraube mit einem Schraubschaf t und einem am Ende 
desselben angeordneten und durch den offenen Schlitz 

(3) einer hinterschnittenen Nut einfiihrbaren und mit 
einer Anlegeflache (16) an der inneren Begrenzungswand 

(4) des Schlitzes anlegbaren Hammerkopf, sowie mit ei- 
ner an der NutauSenseite anlegbaren Klemmutter, insbe- 
sondere zur Halterung von Fachboden an mit Langsnuten 
versehenen Standsaulen, dadurch gekennzeichnet^ dafi der 
Hamrnerkopf aus einem, bezogen auf die durch die Schrau- 
bachse (14) gelegten Mittellangsachse (15) des Schlit- 
zes (3), nach einer Seite abgewinkelten und durch den 
Schlitz einschwenkbaren Profilstuck (8) besteht, das 
sich bei angezogener Klemmutter (9/ 17) nur an einer 
inneren Begrenzungswand (4) anlegt. 

Klemmschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daS das Profilstuck (8) mit einer zur Schraubachse (14) 
um 90** abgewinkelten Anlegeflache (16) versehen ist. 

Klemmschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daS das Profilstuck (18) mit einer zur Schraubachse 
(14) um 45** abgewinkelten Anlegeflache versehen und ei- 
ne Abstutzleiste (19) zwischen der Klemmutter (17) und 
der NutauSenseite vorgesehen ist, die mit einer um 90<* 
zur Schraubachse (14) stehenden Abstutzf lache (21) fiir 
die Klemmutter (17) versehen ist. 

Klemmschraube nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Abstutzleiste (19) eine Leiste mit Winkelprofil 
ist, deren Schenkel {19a, 19b) gleich lang und unter 
90<> zueinander geneigt sind, wobei die Abstutzf lache 
von einer AuSenseite (19c) eines der beiden Schenkel 
(19b) gebildet ist. 
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Klemmschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daiS die Klemmutter als eine Kugel (11) mit einer auf 
den Schraiibschaft (7) passenden Gewindebohrung (12) 
ausgebildet ist. 

Klemmschraiibe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daS fluchtend zu der Gewindebohrung (12) eine Inbusoff- 
nung (13) vorgesehen ist. 
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